- SPIDENT Korea -

NOP Needle



NOP Needle

VVVVVYY

Porqué trabajar con las agujas SPIDENT

Flujo suave del anestésico local con menor presion, facilitando la aplicacion.

Disefio ergondémico de la tapa para una manipulacion mas comoda y segura.

Canula siliconizada que permite una insercién mas suave y reduce significativamente el dolor del paciente.
Indicador de bisel que facilita la orientacién precisa de la aguja para diferentes técnicas de inyeccion.
Superficie de la aguja lisa y punta ultra afilada para una penetracién precisa y menos traumatica.

Calidad de penetracion equivalente a una aguja clinica, gracias a su triple bisel y recubrimiento siliconizado
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- Estructura Aguja NOP — SPIDENT Korea

Needle (cannula)

Material: Stainless steel Bevel HUb. )
“Siliconized” Indicating Mark Material: Polypropylene (PP)
MADE IN KOREA

Lubricant 0/

Material: Silicone Glue
Material: Epoxy (Resin) Container

Material: Polypropylene (PP)

Cap

Material: Polypropylene (PP)
Polypropylene (PE)
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Estructura Aguja NOP — SPIDENT Korea

» Muestreo y control de densidad cada 2 horas para garantizar la consistencia del producto.

» Doble sistema de control de calidad: inspeccién automatica y verificacién manual.

» Pruebas de soplado de aire realizadas tres veces al dia, abarcando los procesos de inmersion, embalaje y dispositivos de inspeccion.
» Prueba adicional de esterilidad realizada entre 2 y 3 dias después de la produccién para asegurar la maxima seguridad del producto.
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Proceso de produccion
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Proceso de fabricaion
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